NETZWERK Unternehmen
) integrieren Fliichtlinge

KLEINES WORTERBUCH FUR MITARBEITENDE
IN DER TEXTILINDUSTRIE

WILLKOMMEN

die Baumwolle
die Chemiefaser
die Faser

das Leinen

die Naturfaser
pflanzlich

der Polyester
die Schurwolle
die Seide
tierisch

DIE MIKROSKOPIE MICROSCOPY & yaoma Olylas

das Brennverhalten
die Chemikalie

die Faserprobe

der Geruch

die Langsansicht
die Loslichkeit

das Mikroskop

der Objekttrager
der Querschnitt
die VergréRRerung

DIE WEBEREIVORBEREITUNG | WEAVING PREPARATION

die Bander

die Bandlange
baumen

der Expansionskamm
die Fadenbremsen
das Fadenkreuz
die Fadenschar
die Fadenzahl

das Gatter

das Gelese

der Kettbaum

die Kettbaumbreite
die Kreuzschnur
scharen

schlichten

spulen

trocknen
umbaumen

zetteln

die Bindung

die Exzentermaschine
die Flottierung

die Hebung

die Jacquardmaschine
der Kettbaum

die Kette

der Kettfadenbruch
die Kettfadendichte
die Kettfadenspannung
der Kettfadenwachter
die Lamellen

die Litze

die Musterung

das Patronenpapier
der Rapport

der Regulator

das Riet

der Schaft

die Schaftmaschine
die Schalweberei

der Schuss

der Schussfadenbruch
der Schussfadeneintrag
der Warenbaum

das Webblatt

die Webmaschine

WELCOME

cotton
chemical fibre
fibre

linen

natural fibre
vegetable
polyester
pure wool

silk

animal

burning behaviour
chemical

fibre sample
odour
longitudinal view
solubility
microscope

slide

cross-section
magnification

tapes

tape length

to beam
expansion comb
yarn tensioner
lease

thread

thread count
creel

lease

warp beam

warp beam width
cross cord

to warp

to size

to reel/spool
todry

to rebeam

to warp

weaving

eccentric weaving machine
floating

lifting

jacquard machine

warp beam

warp
warp thread break
warp thread density
warp thread tension
warp thread stop motion
droppers

strand
specification/pattern
squared paper
pattern repeat
regulator

sley

heald frame

dobby mechanism
scarf weaving

weft

weft thread break
weft inlay thread
cloth roller

reed

loom
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Gl pedle

das Flachgeflecht
die Flechtmaschine
das Flechtwerk
die Flugelrader
das Geflecht

der Kloppel

die Kreuzspule
das Rundgeflecht
die Scheibenspule
verkreuzen
verschlingen

DIE MASCHENWARE KNITTED FABRIC

abwerfen
einschwingen
flachstricken

der Ful

das Gestricke

das Kettengewirke
der Kopf

die Kuliertiefe

das Kulierwirken
die Legebarre

die Legung

die linke/rechte Masche
der MaschenfulR
der Maschenkopf
die Maschenreihe
das Maschenstabchen
die Maschenware
die Nadel

das Nadelbett

das Nadelpapier
das Nadelschloss
das Rundstricken
der Schenkel
stricken

wirken

die Zungennadel

DER VLIESSTOFF NONWOVEN MATERIAL

der Horizontalleger

die Krempel

der Kreuzleger

der Luftstrom

die meltblowing Anlage
die Nadelverfestigung
die Schaumverfestigung
schneiden

die Vliesbildung

die Vliesdicke

die Vliesverfestigung
der Warenspeicher

die Wasserstrahlverfestigung

der Flor
die Florhdhe
das Grundmaterial

das Chassis

dampfen

der Flottenauftrag

das Flottenverhaltnis
das Gegenstromprinzip

flat braiding
braiding machine
braiding
impellers

braid

lace bobbin
cross-wound cone
round braid
flanged bobbin
to cross right/left
to interlace

to press off (loops)
to backward swing
to knit flat
base/slider butt
weft-knitted fabrics
warp-knitted fabrics
top

weft depth

weft knitting

guide bar

lap

left/right stitch
foot of a loop

head of a loop

row of stitches
wale

knitted fabric
needle

needle bed

needle paper
needle closure
circular knitting
sides/legs

to knit

to knit (machine knitting)
latch needle

horizontal guide

card

cross-lapper

air flow

melt blowing machine
needle punching
foam bonding

to cut

nonwoven formation
nonwoven thickness
nonwoven consolidation
storage (J-boxes)
hydroentanglement

pile
pile height
backing

chassis

to steam

bath application
bath ratio
counterflow principle
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WILLKOMMEN WELCOME

das Netzmittel wetting agent

die Rakel doctor blade
die Temperatur temperature
das Wasser water

to felt
high-grade finishing/
permanent finish

anstoRen
die Hochveredlung

kalandern to calender
scheren to crop
schleifen to loop

DIE BESCHICHTUNG COATING

beschichten to coat
kaschieren to bond
laminieren to laminate

DIE VORBEHANDLUNG PRETREATMENT

bleichen to bleach
entschlichten to desize
mercerisieren to mercerise
schlichten to size
sengen to singe
thermofixieren to thermofix
waschen to wash

FARBEN DYEING

der Farbstoff

die Farbstoffklasse
die Farbechtheit

die Waschechtheit
die Lichtechtheit
die Reibechtheit

die SchweilBechtheit
das Pigment
wasserloslich

dye

dye class
colourfastness
fastness to washing
lightfastness
rubbing fastness

pigment
water soluble

auswaschen to wash out

der Binder binder

die Druckpaste printing paste

die Druckwalze print roll

fixieren to fix

der Flachfilmdruck flat screen printing
die Hilfsmittel auxiliaries

der Rotationsdruck rotary printing
der Siebdruck silk-screen printing
die Tinte ink

der Verdicker thickener

TROCKNEN DRYING

der Infrarottrockner
der Kontakttrockner
der Zylindertrockner

infrared dryer
contact dryer
cylinder dryer

TOOL

der Einzughaken pull-in hook

die FUhlerlehre sensor gauge
das Rietmesser reed hook

die Zange pliers

der Inbusschlissel Allen key

der Maulschlissel/ spanner/wrench

Schraubenschlissel

der Apparat apparatus

der Baumfarbeapparat beam dying apparatus
das Chassis chassis

das Foulard foulard

die Haspelkufe winch vat

der Jet jet

der Jigger jigger

der Kontakttrockner contact dryer

der Overflow overflow

die Walze roll
die Warenschauanlage cloth inspection system

MASCHINENTECHNISCHE MACHINE PROCESSES 4S8 Sldas
PROZESSE

die Armature fitting
die Datenverarbeitungsanlage  data processing system
das Getriebe gear

der Hilfs- und Schmierstoff

die Hydraulik hydraulics

die indirekte Warmeubertragung  indirect heat transfer
die Inspektion inspection

die Instandhaltung maintenance

die Instandsetzung repair

der Kunststoff plastic

lehren to gauge

die Mess- Steuer und instrumentation and
Regeleinheit control unit

messen to measure

der Messschieber Vernier calliper

das Metall metal

die Pneumatik pneumatics

test records
control circuit

die Prufprotokolle
der Regelkreis

WEITERE WORTER:

Sty NETZWERK Unternehmen
\IF§51) integrieren Fliichtlinge

FUR UNTERNEHMEN
= Haben Sie noch Fragen?

Von Ansprechpartnern bis Zugangsbedingungen: Das NETZWERK Unternehmen integrieren

fastness to perspiration

consumables and lubricant

Fliichtlinge steht lhnen bei konkreten Fragen zur Arbeitsmarktintegration von Gefliichteten gerne
zur Verfiigung. Viele hilfreiche Informationen dazu finden Sie in unseren FAQs: www.nuif.de/faq
sowie auf unserer Webseite: www.nuif.de/medien. Tauschen Sie sich mit anderen Unternehmen
aus lhrer Branche und in lhrer Nahe zu aktuellen Fragestellungen und Herausforderungen aus und

DIE MASCHINE MACHINE
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WERDEN SIE MITGLIED IM NETZWERK!

Sie wollen mehr erfahren? O\

www.nuif.de/registrieren

profitieren Sie von konkreten Praxistipps zur Integration von Menschen mit Fluchthintergrund in |

den deutschen Arbeitsmarkt.

l | l l textil Die Textilakademie NRW ist ein einem bundesweit einmaliges, branchenorientiertes Aus- und Weiterbildungszentrum,
l l | akademie dasvom Verband der Nordwestdeutschen Textil- und Bekleidungsindustrie eV. und vom Verband der Rheinischen Textil-
' ' ' | nrw und Bekleidungsindustrie e.V. in Kooperation mit der Hochschule Niederrhein geschaffen wurde. Mit einem Berufskolleg

fiir gewerblich-technische Ausbildungsberufe und einem Weiterbildungszentrum deckt die Textilakademie NRW nahezu
alle Bildungsbereiche ab und schafft durch die Konzentration an einem Standort eine neue Form der Ausbildungsqualitat
und der Durchlassigkeit zwischen dem Bildungsbereichen. Einzigartig sind dabei der intensive Praxisunterricht in den
Laboren der Hochschule Niederrhein sowie die nahezu vollstandige Digitalisierung des Lehrens und Lernens.

Herausgeber: NETZWERK Unternehmen integrieren Fliichtlinge / DIHK Service GmbH
Bildnachweise: ©Verband der Nordwestdeutschen Textil-und Bekleidungsindustrie, ©Unternehmen Gebriider Munzert GmbH & Co. KG

- NETZWERK Unternehmen
) integrieren Flichtlinge

www.unternehmen-integrieren-fluechtlinge.de

Gefordert durch:

*

Bundesministerium
fiir Wirtschaft
und Klimaschutz

aufgrund eines Beschlusses
des Deutschen Bundestages

Durchgefiihrt von der
DIHK Service GmbH



